1.

1.1.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.06.00.00 ROBOTY CIESIELSKIE

Wstep

Przedmiot SST

1.2.

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru konstrukcji drewnianych.

Zakres stosowania SST

1.3,

Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robot wymienionych w SST

1.4.

Roboty ktérych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie i montaz konstrukcji drewnianych wystepujacych w obiekcie.

W zakres tych robdt wchodza:

B.06.01.00. Przygotowanie i montaz elementdw konstrukeji dachu.

B.06.02.00. Lacenie potaci dachowych

Okreslenia podstawowe

1.5.

Okreélenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i wy-
tycznymi.
Ogolne wymagania dotyczace robét

2.1

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inspektora.

Materialy

.1. Drewno

Do konstrukcji drewnianych stosuje si¢ drewno iglaste zabezpieczone przed szkodnikami
biologicznymi i ogniem.

Preparaty do nasycania drewna nalezy stosowaé zgodnie z instrukcjg ITB — Instrukcja techniczna
w sprawie powierzchniowego zabezpieczenia drewna budowlanego przed szkodnikami biolo-
gicznymi i ogniem.

Dla rob6t wymienionych w pozycjach:

(1) B.06.01.00 stosuje si¢ drewno klasy K27

(2) B.06.02.00 stosuje si¢ drewno klasy K24

wedtug nastepujacych norm panstwowych:

— PN-82/D-94021 Tarcica iglasta sortowana metodami wytrzymatosciowymi.

— PN-B-03150:2000/Az1:2001. Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowanie.

2.1.2. Dopuszczalne wady tarcicy

Wady K33 K27
Seki w strefie marginalnej do 1/4 1/4 do 1/2
Seki na calym przekroju do 1/4 1/4 do 1/3
Skret widkien do 7% do 10%
Pekniecia, pecherze, zakorki i zbitki:
a) glebokie 1/3 172
b) czolowe 1/1 1/1
Zgnilizna niedopuszczalna
Chodniki owadzie niedopuszczalne
Szerokosc stojow 4 mm 6 mm
Oblina dopuszczalna na dlugosci dwu krawedzi zajmujaca do 1/4 szerokosci

lub dlugosci




Krzywizna podluzna

a) plaszczyzn 30 mm — dla grubosci do 38 mm
10 mm — dla grubosci do 75 mm
b) bokow 10 mm — dla szerokosci do 75 mm
5 mm — dla szerokosci > 250 mm
Wichrowatos¢ 6% szerokosci

Krzywizna poprzeczna 4% szerokodci

Rysy, falisto$¢ rzazu dopuszezalna w granicach odchylek grubosci i szerokosci elementu.
Nieréwno$é plaszezyzn — plaszezyzny powinny by¢ wzajemnie rownolegle, boki prostopadie,
odchylenia w granicach odchylek.

Nieprostopadto$¢ niedopuszczalna.

2.1.3. Wilgotno$¢ drewna stosowanego na elementy konstrukcyjne powinna wynosi¢ nie wigcej niz:
_ dla konstrukcji na wolnym powietrzu — 23%
_  dla konstrukcji chronionych przed zawilgoceniem — 20%.

2.1.4. Tolerancje wymiarowe tarcicy

a) odchylki wymiarowe desek powinny by¢ nie wigksze:
— w dlugosci:  do + 50 mm lub do —20 mm dla 20% ilodci
—w szerokoséci: do +3 mm lub do —1mm
—w grubosci:  do +1 mm lub do ~1 mm

b) odchytki wymiarowe bali jak dla desek

¢) odchytki wymiarowe tat nie powinny by¢ wigksze:
bbbbbb) dla tat o grubosci do 50 mm:

- w grubosci: +1 mm i-1 mm dla 20% ilo$ci

- w szerokosci: +2 mm i—1 mm dla 20% ilo$ci
ceccee)  dla tat o grubosci powyzej 50 mm:

- w szerokosci: +2 mm i —1 mm dla 20% ilosci

- w grubosci: +2 mm i -1 mm dla 20% ilo$ci

d) odchylki wymiarowe krawedziakéw na grubosci i szerokodci nie powinny by¢ wigksze niz
+3 mm i —2 mm.
d) odchytki wymiarowe belek na grubosci i szerokosci nie powinny by¢ wigksze niz +3 mm i-2
mm.

2.2. Laczniki
2.2.1. Gwozdzie
Nalezy stosowaé: gwozdzie okragle wg BN-70/5028-12

2.2.2. Sruby
Nalezy stosowac:
Sruby z tbem szesciokatnym wg PN-EN —ISO 4014:2002
Sruby z tbem kwadratowym wg PN-88/M-82121

2.2.3. Nakretki:
Nalezy stosowac:
Nakretki szesciokatne wg PN-EN-ISO 4034:2002
Nakretki kwadratowe wg PN-88/M-821 51.
2.2 4. Podktadki pod $ruby
Nalezy stosowaé:
Podktadki kwadratowe wg PN-59/M-82010

2.2.5. Wkrety do drewna
Nalezy stosowac:
Whkrety do drewna z tbem szesciokatnym wg PN-85/M-82501
Wkrety do drewna z tbem stozkowym wg PN-85/M-82503
Wkrety do drewna z tbem kulistym wg PN-85/M-82505

2.2.6. Srodki ochrony drewna
Do ochrony drewna przed grzybami, owadami oraz zabezpieczajace przed dzialaniem ognia
powinny by¢ stosowane wylacznie srodki dopuszcezone do stosowania decyzja nr 2/ITB-
ITD/87 z 05.08.1989 r.

a) Srodki do ochrony przed grzybami i owadami

b) Srodki do zabezpieczenia przed sinizng i plesnieniem

¢) Srodki zabezpieczajace przed dziataniem ognia.



2.3.

Skladowanie materialow i konstrukcii

2.3.1. Materialy i elementy z drewna powinny by¢ sktadowane na poziomym podiozu utwardzonym
lub odizolowanym od elementow warstwa folii.
Elementy powinny by¢ skfadowane w pozycji poziomej na podktadkach rozmieszczonych w
taki sposob aby nie powodowac ich deformacji. Odleglo$¢ skiadowanych elementow od
podtoza nie powinna by¢ mniejsza od 20 cm.

2.3.2. Laczniki i materialy do ochrony drewna nalezy skladowaé w oryginalnych opakowaniach w
zamknietych pomieszczeniach magazynowych, zabezpieczajacych przed dzialaniem
czynnikéw atmosferycznych.

2.4, Badania na budowie

5.1

Kazda partia materiatu dostarczona na budowg przed jej wbudowaniem musi uzyskac akceptacije
Inspektora

Materialy uzyskane z rozbidrki przeznaczone do ponownego wbudowania kwalifikuje Inspektor.
Odbiér materialéw z ewentualnymi zaleceniami szczegdtowymi potwierdza Inspektor wpisem do
dziennika budowy.

Sprzet

Do transportu i montazu konstrukeji nalezy uzywaé dowolnego sprzgtu.

- sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

_ stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi,
zabezpieczone od wplywow atmosferycznych, o$wietlone z dostateczng wentylacja.

Stanowisko robocze powinno by¢é odebrane przez Inspektora.

Transport

Materialy i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodze-
niami lub utratg statecznosci.

Sposob sktadowania wg punktu 2.3.

Wykonanie robot

Roboty nalezy prowadzié zgodnie z dokumentacja techniczna przy udziale érodkdw, ktore zapewnig

5.2.

osiagnigcie projektowanej wytrzymaloscei, ukladu geometrycznego i wymiaréw konstrukeji.
Wiezba dachowa

7.

5.2.1. Przekroje i rozmieszczenie elementéw powinno by¢ zgodne z dokumentacja techniczng.

5.2.2. Przy wykonywaniu elementéw do wymiany nalezy stosowa¢ wzorniki z ostruganych desek
lub ze sklejki. Doktadno$¢ wykonania wzornika powinna wynosi¢ do 1 mm.

5.2.3. Dopuszcza si¢ nastgpujace odchylki:

- w dhugosci elementu do 20 mm
- w wysokosci do 10 mm.

5.2.5. Elementy wiezby dachowej stykajace si¢ z murem lub betonem powinny by¢ w miejscach
styku odizolowane jedng warstwg papy-

5.2.6. Przekroj elementéw wzmacniajacych belki stropowe powinien by¢ zgodny z dokumentacja

techniczna.

527 Mocowanie pierwszej laty uzaleznione jest od szerokoéci rynny i spadku dachu. Aby
przygotowaé wilasciwe wsparcie dla obrobki okapowej na okapie nalezy przybi¢ dwie
laty obok siebie, podobnie przy kalenicy (mozna zastosowaé desk¢ o podwojnej
szerokosci lat.

Kontrola jakosci robot

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robét z projektem oraz wymaganiami
podanymi w punkcie 5.
Roboty podlegaja odbiorowi.

Obmiar robot



Jednostkami obmiaru sg:
Dla pozycji B.06.01.00 — ilos¢ m?® wykonanej konstrukcji.
Dla pozycji B.06.02.00 — powierzchnia wykonania tacenia W m>.

8. Odbidr robot

Wszystkie roboty objete B.06.00.00 podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych.

9. Podstawa platnosci

Placi sig za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje wszystkie czynno$ci wymienione w SST.

10. Przepisy zwigzane

PN-B-03150:2000/A2z2:2003  Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne

i projektowanie.

PN-EN 844-3:2002 Drewno okragle i tarcica. Terminologia. Terminy ogdlne dotyczace
tarcicy.

PN-EN 844-1:2001 Drewno okragle i tarcica. Terminologia. Terminy ogo6lne wspdine
dla drewna okraglego i tarcicy.

PN-82/D-94021 Tarcica iglasta konstrukcyjna sortowana metodami
wytrzymalo$ciowymi.

PN-EN 10230-1:2003 Gwozdzie z drutu stalowego.

PN-ISO 8991:1996 System oznaczenia czgsci zlgcznych



1.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.07.00.00 JASTRYCHY

Wstep

1.1. Przedmiot SST

1.2,

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru posadzek.

Z.akres stosowania SST

1.3.

Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robdt objetych SST

1.4.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu

wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym.

B.07.01.00 Warstwy wyréwnawcze pod posadzki.
Warstwa wyréwnawcza grubosci 3-5cm, wykonana z zaprawy cementowej marki
8 MPa, z oczyszczeniem i zagruntowaniem podioza mlekiem wapienno-cementowym,
ulozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na gladko oraz wykonaniem i wypelnie-
niem masa asfaltowa szczelin dylatacyjnych.

B.07.02.00 Podklady pod posadzki z keramzytu
Podloza z keramzytu stanowigcego warstwe Wwyrownawcza o wiasciwosciach
izolacyjnych uktadang na oczyszczonym z poprzedniej zasypki podiozu.

Okreslenia podstawowe

1.5,

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
Ogdlne wymagania dotyczace robot

2.1,

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inspektora.

Materialy

Woda (PN-EN 1008:2004)

2.2

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych
tluszcze organiczne, oleje i mutl.

Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.3,

2.2.1. Piasek powinien spelnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a W szczegblInodei:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

—  mie¢ frakcje roznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
érednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Cement wg normy PN-EN 191-1:2002 (patrz SST B.04.02.00)

2.4.

Kruszywo do posadzki cementowej

2.5,

W posadzkach maksymalna wielkosé ziaren kruszywa nie powinna przekroczy¢ 1/3 grubosci
posadzki. W posadzkach odpornych na Scieranie najwigksze dopuszezalne wielkosei ziaren kruszywa
wynosza przy grubosci warstw 2,5 cm — 10 mm, 3,5 cm — 16 mm.

Zasypka z keramzytu

Zasypka wyrownujaca z keramzytu tzw. $rednioziarnistego o frakcji 4-10mm i gestosci w stanie

luznym $rednio okoto 320kg/m’ Wspétezynnik przenikania ciepta A=0,10W/mK

3.

4.

Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu.

Transport

Materialy i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodze-
niami lub utratg statecznosci.



5.

Wykonanie robot

5.1. Warstwy wyréwnawcze pod posadzki

6.1.

Warstwa wyréwnawcza, wykonana z keramzytu

Wymagania podstawowe.

dddddd) Podklad z keramzytu powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktory okresla
wymagang grubos¢

eeecee)  Podklad nalezy ukfadaé poziomo pomiedzy listwami kierunkowymi o wysokosci réwnej
grubosci podkiadu z zastosowaniem rgcznego wyréwnania

ffefr) Jastrych cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktory okresla
wymagang wytrzymalos¢ i grubos¢

ggggge) Wytrzymalos¢ podkiadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna by¢
mniejsza niz: na $ciskanie — 12 MPa, na zginanie — 3 MPa.

hhhhhh) Podkiad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych stalych elementéw budynku

paskiem papy.
iiiiil W podkladzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne.
JiD Temperatura powietrza przy wykonywaniu podkladéw cementowych oraz w ciggu co

najmniej 3 dni nie powinna by¢ nizsza niz 5°C.

kkkkkk) Zaprawe cementowg nalezy przygotowywaé mechanicznie.

Zaprawa powinna mie¢ konsystencj¢ gesta — 57 cm zanurzenia stozka pomiarowego.

11111 Tloé¢ spoiwa w podkladach cementowych powinna byé ograniczona do ilo$ci niezbednej,
iloé¢ cementu nie powinna by¢ wigksza niz 400 kg/m?.

mmmmimm) Zaprawe cementowa nalezy ukladac niezwlocznie po przygotowaniu miedzy
listwami kierunkowymi o wysokosci rownej grubosci podkiadu z zastosowaniem recznego lub
mechanicznego zageszezenia z rOwnoczesnym wyréwnaniem i zatarciem.

nnnnnn)  Podklad powinien mie¢ powierzchni¢ rowna, stanowiaca plaszczyzne lub pochylona,

zgodnie z ustalonym spadkiem.
Powierzchnia podkiadu sprawdzana dwumetrows fata przyktadang w dowolnym miejscu, nie
powinna wykazywa¢ wigkszych przeswitow wickszych niz 5 mm. Odchylenie powierzchni
podkiadu od plaszczyzny (poziomej lub pochytej) nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na
calej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia.

000000) W ciggu pierwszych 7 dni podkiad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np.
przez pokrycie folig polietylenowa lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie
powierzchni woda.

Kontrola jakoSci

Wymagana jako$¢ materialéw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o
jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzgdnym
dokumentem.

6.2. Nie dopuszcza sie stosowania do_robot materialow. ktorych wlasciwosci nie odpowiadaja

wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowac réwniez materialéw przeterminowanych (po
okresie gwarancyjnym).

6.3. Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogdlnych wykonania robot (cieplnych,

8.

8.1.

wilgotnosciowych).
Sprawdzié¢ prawidlowo$¢ wykonania podkladu, posadzki, dylatacji.

Obmiar robot

Jednostka obmiarowa robot jest m?. Tloé¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem
zmian zaaprobowanych przez Inspektora i sprawdzonych w naturze.

Odbior robot

Roboty podlegaja odbiorowi wg. zasad podanych ponizej.
Odbiér materiatéw i _robét powinien obejmowaé zgodnosci z dokumentacja projektowg oraz

sprawdzenie wlasciwosci technicznych tych materialéw z wystawionymi atestami wytworcy. W
przypadku zastrzezefi co do zgodnosci materialu z za$wiadczeniem o jakosci wystawionym przez
producenta — powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

8.2 Nie dopuszcza sie stosowania do robot materialéw. ktérych wlasciwoséci nie odpowiadaja

wymaganiom technicznym.
Nie nalezy stosowaé rowniez materiatdw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).




8.3. Wyniki_odbioréw_materialéw i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika

budowy.

8.4. Odbidr powinien obejmowac:

sprawdzenie wygladu zewngtrznego; badanie nalezy wykona¢ przez oceng wzrokowa,
sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykonaé
przez oceng wzrokowa,

sprawdzenie grubosci zasypki z keramzytu, posadzki cementowej nalezy przeprowadzi¢ na
podstawie wynikéw pomiarow dokonanych w czasie wykonywania posadzki.

sprawdzenie prawidlowosci wykonania stykéw materiatow posadzkowych; badania prosto-

liniowosci nalezy wykona¢ za pomocg naciagnigtego drutu i pomiaru odchylen z dokladnoscia
10 mm,

Podstawa platnosci

Placi si¢ za ustalong ilos¢ m? powierzchni zasypki i wykonanego jastrychu wg ceny jednostkowe;j,
ktéra obejmuje przygotowanie podtoza, dostarczenie materialow i sprzetu, oczyszczenie stanowiska

pracy.

10. Przepisy zwigzane

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.
PN-EN 197-1:2002 Cement. Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace

cementow powszechnego uzytku.

PN-EN 13139:2003  Kruszywa do zaprawy.
PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podzial, nazwy i okreslenia.



1.

1.1.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.08.00.00 STOLARKA

Wstep

Przedmiot SST

1.2.

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru stolarki drzwiowej i okienne;j.

Zakres stosowania SST

1.3.

Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robot objetych SST

1.4.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnoéci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie montazu bram oraz stolarki drzwiowej 1 okiennej.

W sktad tych robdt wehodzi:

B.08.01.00. Drzwi

B.08.02.00. Okna i na$wietla.

Okreslenia podstawowe

1.5,

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

Ogdlne wymagania dotyczace robot.

2.

2.1

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami inspektora nadzoru

Materialy

_Stolarka okienna z PCV wg instrukcii producenta

Wszystkie okna powinny mie¢ ramy z profilu PCV w kolorze bialym, trojkomorowego z
odpowiednim wzmocnieniem profilem stalowym. Kazde okno powinno mie¢ zamontowany
nawiewnik wentylacyjny umozliwiajgcy samoczynny nawiew (z mozliwoéciag zamykania). Jeden
nawiewnik powinien charakteryzowa¢ si¢ stopniem infiltracji co najmniej 0,8m3/mhdaPa2/3
Sposéb otwierania poszczegdlnych okien pokazano na rysunku zestawczym stolarki okiennej. W
oknach nalezy zastosowaé jednokomorowe szyby zespolone termoizolacyjne wypelnione gazem
szlachetnym, o wspolczynniku przenikania ciepta nie wiekszym niz U=1,1 W/m’K. Szyby
powinny charakteryzowa¢ si¢ wartoscig wspolczynnika przenikalnosci akustycznej Rw nie
mniejszym niz 30dB. Okna powinny by¢ wyposazone w okucia zapewniajace im wilasciwy
sposob otwierania i odpowiednig trwatosc.

2.2. Stolarka drzwiowa

Charakterystyka drzwi wewngtrznych:

1. Rodzaj drzwi — pelne

2. Konstrukcja : Ramiak klejony drewniany, wypelniony wkiadem ,plaster miodu”, calos¢
oklejona plyta lakierowang HDF.

3. Dodatkowe wyposazenie: Zamek lazienkowy z klamka, zawiasy czopowe, kratka
wentylacyjna o powierzchni otworu wentylacyjnego 0,022m?

4. Kolor: Bialy

5 Odcieznica: drewniana — na $ciankach dziatowych oscieznica typu C dopasowana do
szerokosci écianki, na $cianach noénych lub usztywniajacych pelna wykonana w komplecie
do montowanych drzwi, w kolorze bialym

Dopuszcza sie wymiang drzwi drewnianych na drzwi z profili PCV wzmacnianych wkladkami

stalowymi lub aluminiowymi.

2. Dodatkowe wyposazenie: Zamek Klamka i zamek na klucz patentowy
3. Kolor ram i szyb: zgodnie z projektem
Parapety

Wewnetrzne do wykonania z konglomeratéw i plytek.



Zewngtrzne do wykonania jako aluminiowe zakofczone listwami sprzedawanymi W
komplecie do parapetow

2.3. Przechowywanie
Wszystkie wyroby nalezy przechowywac w magazynach zamknigtych, suchych i przewiewnych,
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.
Podlogi w pomieszczeniu magazynowyim powinny by¢ utwardzone, poziome i rowne.
Wyroby nalezy uklada¢ w jednej lub kilku warstwach w odleglosci nie mniejszej niz 1 m od
czynnych urzadzen grzejnych i zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

3. Sprzet

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysylki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane
norma lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywac i trans-
portowa¢ w odrgbnych opakowaniach.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.
Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miarg mozliwosci przy uzyciu palet lub
jednostek kontenerowych.

Elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera,

oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunigciem lub utraty statecznosci.
Spos6b skiadowania wg punktu 2.8.

5. Wykonanie robot

5.1. Przygotowanie o$ciezy.

5.1.1. Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ dokladno$¢ wykonania oscieza, do ktorego ma
przylegaé oscieznica. W przypadku wystepujacych wad w wykonaniu oécieza lub zabrudzenia
powierzchni odcieza, oscieze nalezy naprawié i oczyscic.

5.1.2. Stolarke okienna nalezy zamocowa¢ w punktach rozmieszczonych w osciezu zgodnie z wy-

maganiami podanymi w tabeli ponizej.
Wymiary zewnetrzne (cm) Liczba punktéw Rozmieszcezenie punktéw zamocowan

Wysoko§é szeroko$é zamocowan w nadprozu i progu na stojaka

Do 150 do 150 4 nie mocuje sie po 2
1504200 6 po 2 po 2

powyzej 200 8 pol po 2

Powyzej 150 do 150 6 nie mocuje sie po3
150+200 8 po 1 po3

powyzej 200 100 po2 po3

5.1.3. Skrzydta okienne i drzwiowe oraz ich o$cieznice powinny by¢ wolne od wad
52. Osadzanie i uszczelnianie stolarki

5.2.1. Osadzanie stolarki okienne;

pppppp) W sprawdzone i przygotowane oécieze nalezy wstawié stolarke na podktadkach
lub listwach. Elementy kotwiace osadzi¢ w osciezach.

qqqqqq)  Uszczelnienie oéciezy nalezy wykona¢ kitem trwale plastycznym, a szczeling
przykry¢ listwa.

ITITIT) Ustawienie okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie.

Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 1 mm na 1 m wysokosci okna,

nie wiecej niz 3 mm.

Roéznice wymiaréw po przekatnych nie powinny by¢ wigksze od:

- 2 mm przy dtugosci przekatnej do 1 m,

- 3 mm przy dtugosci przekatnej do 2 m,

— 4 mm przy dlugosci przekatnej powyzej 2 m.

$8SSSS) Zamocowane okno nalezy uszczelni¢é pod wzgledem termicznym przez
wypelnienie szczeliny migdzy oéciezem a ofcieznica materialem izolacyjnym
dopuszczonym do stosowania do tego celu $wiadectwem ITB. Zabrania sie uzywaé do tego



5.3.

celu materiatéw wydzielajacych zwiazki chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi.

tttttt) Osadzone okno po zmontowaniu nalezy dokladnie zamknac.
wuuuuu)  Osadzenie parapetéw wykonywaé po catkowitym osadzeniu i uszczelnieniu
okien.

5.2.3. Osadzanie stolarki drzwiowej

vvvvvv)  Dokladnoé¢ wykonania osciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla robét
murowych

wwwwww) Oscieznice mocowaé za pomocg kotew lub hakow osadzonych w osciezu.
Oscieznice nalezy zabezpieczy¢ przed korozja biologiczng od strony muru.

XXXXXX) Szczeliny miedzy oScieznica a murem wypelni¢ materialem izolacyjnym
dopuszczonym do tego celu $wiadectwem ITB.

YYYYYY) Przed trwalym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie o$cieznic w pionie i
poziomie;

Dopuszczalne wymiary luzéw w stykach elementéw stolarskich.

- . Warto$é luzu i odchylek (mm)
Miejsca luzow . X
okien drzwi
Luzy miedzy skrzydlami +2 +2
Miedzy skrzydlami a -1 1
o$cieznica

Powloki malarskie

6.1.

Powierzchnia powlok nie powinna mie¢ uszkodzen.

Barwa powloki powinna by¢ jednolita, bez widocznych poprawek, sladow pedzla, rys i odpryskow.
Wykonane powloki nie powinny wydziela¢ nieprzyjemnego zapachu i zawieral substancji
szkodliwych dla zdrowia.

Kontrola jakosci

6.2.

Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okiennej i
drzwiowej,

QOcena jakosci powinna obejmowad:

10.

- sprawdzenie zgodno$ci wymiarow,

- sprawdzenie jakosci materiatow z ktorych zostata wykonana stolarka,

- sprawdzenie prawidlowo$ci wykonania z uwzglednieniem szczegdtow konstrukeyjnych,
_  sprawdzenie dzialania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,
- sprawdzenie prawidlowosci zmontowania i uszczelnienia.

Roboty podlegaja odbiorowi.

Obmiar robot

Jednostkg obmiarowa robot jest:
Dla pozycji B.08.01.00 i B.08.02.00 — szt. wbudowanej stolarki w $wietle oscieznic.
oraz 1mb parapetéw

Odbioér roboét

Wszystkie roboty wymienione w B.08.00.00 podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych.
Odbiér obejmuje wszystkie materialy podane w punkcie 2, oraz czynnosci wyszczegblnione w
punkcie 5.

Podstawa platnosci

Placi sie za ustalona ilo§¢ wykonanych robot w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena obejmuje:

- dostarczenie gotowej stolarki,

- osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i ewentualnym obiciem
listwami,

- dopasowanie i wyregulowanie

- montaz parapetéw (zewnetrznych i wewnetrznych)

—  ewentualng naprawe powstatych uszkodzen.

Przepisy zwigzane



PN-B-10085:2001
PN-72/B-10180
PN-78/B-13050
PN-75/B-94000
PN-B-30150:97
PN-C-81901:2002
PN-C-81901:2002
BN-71/6113-46
PN-C-81607:1998

Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
Szkto ptaskie walcowane.

Okucia budowlane. Podzial.

Kit budowlany trwale plastyczny.

Farby olejne do gruntowania og6lnego stosowania.

Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogblnego stosowania.
Farby chemoutwardzalne na stolarke budowlana.

Emalie olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kompolimeryzowane styrenowane.

Album typowej stolarki okiennej 1 drzwiowej dla budownictwa ogélnego B-2-1 (PR 5) 84.
Stolarka budowlana. Poradnik-informator.



SZCZEGOELOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.09.00.00 ROBOTY IZOLACYJNE

1. Wstep

1.1, Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru izolacji.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu

wykonanie izolacji przeciwwodnej, przeciwwilgociowej i termicznej w obiektach objetych

przetargiem.

B.09.01.00 Izolacje przeciwwodne i przeciwwilgociowe

B.09.02.00 Izolacje termiczne.

1.4. Okredlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogblne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami inspektora nadzoru.

2. Materialy

2.1. Wymagania ogélne

2.1.1. Wszelkie materialy do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych bitumicznych powinny
odpowiada¢ wymaganiom zawartym W normach pafstwowych lub $wiadectwach ITB
dopuszczajacych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.

2.1.2. Do papowych izolacji nalezy stosowaé papy o wkiadach nie podlegajacych rozkladowi
biologicznemu, do ktérych zalicza sic papy na tkaninie z widkien szklanych i na welonie
szklanym oraz papy na widknie.

2.1.3. Lepiki i kleje nie powinny dziata¢ destrukcyjnie na faczone materialy i powinny wykazywa¢
dostateczna odporno$é w srodowisku, w ktorym zostaja uzyte oraz nalezyty przyczepnos¢ do
sklejanych materialéw, okreslong wg metod badan podanych w normach pafistwowych i
$wiadectwach ITB.

2.1.4. Materialy izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w sposéb
wskazany w normach panstwowych i $wiadectwach ITB.

2.2, Materialy do izolacji przeciwwilgociowych

2.2.1. Papa asfaltowa izolacyjna
Do wykonania izolacji w przedmiotowym obiekeie nalezy stosowaé pape 1/400 na tekturze o
gramaturze 400 g/m’.
a) Wymagania wg PN-B-27617/A1:1997
zzz7zz) Wstega papy powinna by¢ bez dziur i zataman, o rownych krawedziach.
Powierzchnia papy nie powinna mie¢ widocznych plam asfaltu.
Dopuszcza si¢ pudrowanie i piaskowanie powierzchni papy izolacyjnej.
Przy rozwijaniu rolki niedopuszczalne sa uszkodzenia powstale na skutek sklejenia si¢
papy. Dopuszcza sig naderwania na krawedziach wstegi papy w kierunku poprzecznym nie
dhuzsze niz 30 mm, nie wigcej niz w 3 miejscach na kazde 10 m dlugosci papy.
aaaaaaa) papa po rozerwaniu i rozwarstwieniu powinna mie¢ jednolite ciemnobrunatne
zabarwienie.
bbbbbbb)wymiary papy w rolce
- dlugo$é: 20 m 0,20 m
40 m £0,40 m
60 m=0,60m
_ szerokosé: 90, 95, 100, 105, 110 cm =1 cm



b) Pakowanie, przechowywanie 1 transport
cceeceee) Rolki papy powinny byé posrodku owinigte paskiem papieru szerokosci co
najmniej 20 cm i zwigzane drutem i sznurkiem grubosei co najmniej 0,5 mm.
ddddddd)Na kazdej rolce papy powinna by¢ umieszczona nalepka z podstawowymi
danymi okreslonymi w ww. normie.
eeeceee) Rolki papy nalezy przechowywaé w pomieszczeniach krytych, chronigcych przed
zawilgoceniem i dzialaniem promieni stonecznych i w odleglosci co najmniej 120 cm
od grzejnikow.
ffffffY) Rolki papy nalezy ukfada¢ w stosy (do 1200 szt.) w pozycji stojacej, w jednej
warstwie. Odleglo$¢ miedzy stosami — 80 cm.
2.2.2. Lepik asfaltowy na goraco
Wymagania wg PN-B-24625:1998.
- temperatura migknienia — 60-80°C
- temperatura zaplonu - 200°C
- zawarto$¢ wody — nie wigcej niz 0,5%
~ splywno$é — lepik nie powinien splywa¢ w temperaturze 50°C w ciggu 5 godzin warstwy
sklejajacej dwie warstwy papy nachylonej pod katem 45°
- zdolno$¢ klejenia — lepik nie powinien sig rozdzieli¢ przy odrywaniu paskéw papy sklejo-
nych ze sobg i przyklejonych do betonu w temperaturze 18°C.
2.2.3. Roztwor asfaltowy do gruntowania
Wymagania wg PN-B-24620:1998
2.2.4. Kit asfaltowy uszczelniajacy KF
Wymagania wg normy PN-75/B-30175
2.2.5. Kit epoksydowy bezrozpuszczalnikowy
Wymagania wg normy BN-70/6112-24

2.4. Materialy do izolacji termicznych

2.4.1. Styropian

Styropian odmiany G-T samogasnacy. Do ocieplenia stropodachéw na plyty betonowe o

gestosci min. 25 kg/m’.

a) Wymagania
ggggogg)plyty styropianowe powinny posiadaé barwe granulek styropianowych wstepnie

spienionych,

hhhhhhh)dopuszcza sig wystgpowanie wgniotéw i miejscowych uszkodzefi:
- dla plyt o grubosci ponizej 30 mm —o glebokosci do 4 mm
— dla plyt o grubosci powyzej 30 mm — o glebokosci do 5 mm.

Laczna powierzchnia wad nie moze przekraczaé 50 cm?, a powierzchnia najwiekszej

dopuszczalnej wady 10 cm®.
iiiiiii wymiary:
~  dlugosé — 3000, 2000, 1500, 1000, 500 mm — dopuszczalne odchylki £0,5%
. szerokoéé — 1200, 1000, 600, 500 mm — dopuszczalne odchytki £1,5 mm
- grubo$¢ — 20-500 mm co 10 mm - dopuszczalne odchytki +0,5%.

b) Pakowanie.
Plyty styropianowe ukiada si¢ w stosy o pojemnosci 0,5-3,6 m®, przy czym wysokos¢ stosu
nie powinna by¢ wyzsza niz 1,2 m. Na opakowaniu powinna by¢ naklejona etykieta zawie-
rajaca nazwe zakladu, oznaczenie, nr partii, date produkciji, ilos¢ i pieczatke pakowacza.

¢) Przechowywanie
Plyty styropianowe nalezy przechowywaé w opakowaniu jak w 2.5.2 z dala od Zrodet
ognia.

d) Transport.
Plyty styropianowe nalezy przewozi¢ w opakowaniu z zachowaniem przepiséw BHP 1 ru-
chu drogowego.

3. Sprzet

Roboty mozna wykona¢ rgcznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport
W punktu 2 niniejszej specyfikacji.



5.

5.1.

Wykonanie robét

Izolacie przeciwwilgociowe B.09.01.02

5.3.

5.1.1. Przygotowanie podktadu
a) Podklad pod izolacje powinien by¢ trwaly, nieodksztalcalny i przenosi¢ wszystkie
dzialajgce nan obcigzenia.
b) Powierzchnia podkiadu pod izolacje powinna by¢ réwna, czysta i odpylona.
5.1.2. Gruntowanie podkiadu
a) Podklad betonowy lub cementowy pod izolacj¢ z papy asfaltowej powinien by¢
zagruntowany roztworem asfaltowym lub emulsjg asfaltowa.
b) Przy gruntowaniu podkiad powinien by¢ suchy, a jego wilgotno$¢ nie powinna przekra-
czaé 5%.
¢) Powloki gruntujgce powinny by¢ naniesione w jednej lub dwoch warstwach, z tym ze
druga warstwa moze by¢ naniesiona dopiero po calkowitym wyschnigciu pierwszej.
d) Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podkiadu powinna by¢ nie nizsza niz 5°C.

5.1.3. Izolacje papowe

a) Izolacje przeznaczone do ochrony podziemnych czedci obiektu przed wilgocig z gruntu
powinny sklada¢ si¢ z jednej lub dwoch warstw papy asfaltowej sklejonych lepikiem
migdzy sobg w sposob ciggly na catej powierzchni.

b) Izolacje przeciwwilgociowe przeznaczone do ochrony warstw ocieplajacych przed woda
zarobowa z zaprawy na niej ukladanej moga by¢ wykonane z jednej warstwy papy
asfaltowej utozonej na sucho i sklejonej wylacznie na zakladach.

¢) Do klejenia pap asfaltowych nalezy stosowa¢ wylacznie lepik asfaltowy, odpowiadajgcy
wymaganiom norm pafistwowych.

d) Grubos¢ warstwy lepiku migdzy podkladem i pierwsza warstwa izolacji oraz miedzy
poszczegdlnymi warstwami izolacji powinno wynosi¢ 1,0-1,5 mm.

¢) Szeroko$¢ zakladow papy zardwno podiuznych jak i poprzecznych w kazdej warstwie
powinna by¢ nie mniejsza niz 10 cm. Zaklady arkuszy kolejnych warstw papy powinny by¢
przesuniete wzglgdem siebie.

Izolacie termiczne B.09.02.00

6.1.

5.3.1. Do wykonywania izolacji stosowaé materialy w stanie powietrzno-suchym.

5.3.2. Warstwy izolacyjne winny by¢ ukfadane szczegblnie starannie. Plyty styropianowe, nalezy
ukiadaé na styk bez szczelin.
Plyty winny by¢ przyciete na miarg bez ubytkéw i wyszczerbief.
Przy uktadaniu piyt w kilku warstwach kazda warstwe ukiada¢ mijankowo. Przesunigcie
stykéw winno wynosi¢ minimum 3 cm.

5.3.3. W czasie przerw w pracy wbudowane materialy nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem (przez
nakrycie folig lub papa).

Kontrola jakoSci

Materialy izolacyjne.

6.2.

133 Wymagana jako$¢ materialow izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta
przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub
innym réwnorz¢dnym dokumentem.

kkkkkkk) Materialy izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentow potwierdzajacych przez
producenta ich jako$¢ nie moga by¢ dopuszczone do stosowania.

11D Odbioér materialéw izolacyjnych powinien obejmowaé sprawdzenie zgodnosci z
dokumentacjg projektowa oraz sprawdzenie whasciwosci technicznych tych materialow z
wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezefi co do zgodnosci materiatu z
zaswiadczeniem o jakos$ci wystawionym przez producenta powinien by¢ on zbadany zgodnie z
postanowieniami normy panstwowej.

MMmmmmimim) Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materialéw izolacyjnych, ktérych
wiasciwosci nie odpowiadaja wymaganiom przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowaé rowniez materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobdw powinny byé kazdorazowo wpisywane do dziennika

7.

budowy.

Obmiar robot



Jednostka obmiarowa robot jest m? powierzchni zaizolowane;j.
Tloéé robodt okredla sic na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
inspektora i sprawdzonych w naturze.

8. Odbiér robot

8.1. Odbiér robét izolacyjnych powinien si¢ odby¢ przed wykonaniem tynkow i innych robdt wykon-

czeniowych.
Podstawe do odbioru robot murowych powinny stanowic nastepujace dokumenty:

a)
b)
¢)
d)
€)
f)

dokumentacja techniczna,

dziennik budowy,

zaswiadczenia o jakosci materiatow i wyrobéw dostarczonych na budowe,
protokoty odbioru poszczegdlnych etapow robét zanikajacych,

protokoly odbioru materialow 1 wyrobow,

wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byly zlecane przez Wykonawcg.

%.2. Roboty we B.09.00.00 podlegaja zasadom odbioru robdt zanikajacych.

9. Podstawa platnosci

Placi sie za ustalong ilo$¢ m? izolacji wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:

dostarczenie materiatow,
przygotowanie i oczyszczenie podioza,
wykonanie izolacji wraz z ochrona,
uporzadkowanie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-24620:1998 Lepiki, masy 1 roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
PN-B-27617:1997 Papa asfaltowa na tekturze budowlanej.

PN-B-20130:1999/Az1:2001  Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie.

Plyty styropianowe.

PN-75/B-30175. Kit asfaltowy uszczelniajgey.



1.13. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.13.00.00 PREFABRYKATY

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegélowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykony-
wania i montazu prefabrykatéw zelbetowych uzywanych przy realizacji kontraktu.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie i montaz prefabrykatow zelbetowych.

B. 13.01.00 Belki nadprozowe.

B. 13.02.00 Siedziska

B. 13.03.00 Winda dla niepetnosprawnych

B. 13.04.00 Elementy ozdobne fasady

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowiazujgcymi odpowiednimi normami.

1.5.0g6lne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosé z dokumentacjg
projektowa, SST i poleceniami Inspektora.

2. Materialy

Wszystkie elementy prefabrykowane dostarczane na budowe powinny by¢ trwale oznakowane.
Poszczegblne partie elementéw tego samego typu powinny posiada¢ Swiadectwo jakosci (atest).

Belki prefabrykowane nadprozy

Charakterystyka belek:

- wysokos¢ 19 cm
- szeroko$é 9cm

- grubos¢ 6 cm

a) Wymagania:
Belki winny by¢ wykonane zgodnie z projektem.
nnnnnnn) Tolerancje wymiarowe.
Odchyltki od wymiaréw projektowanych nie powinny przekraczac: w dlugosci do 6 mm; w
wysokosci do 4 mm; w grubosci do 3 mm.
0000000) Dopuszczalne wady i uszkodzenia.
- skrzywienie belki w poziomie — do 5 mm
- skrzywienie belki w pionie — nie dopuszcza si¢
- szezerby i uszkodzenia krawedzi — glebokosé: do 5 mm
- dhugosé: do 30 mm
- ilo$é: 3 szt/mb.
Klasa odpornosci ogniowej ,,B”.
b) Skiadowanie
Belki nalezy skladowaé na réwnym podiozu, na podkladkach grubosci co najmnie; 80 mm
wlozonych poziomo w odlegtosci 1/5 dlugosci od ich koncow. Nastgpne warstwy ukiada¢ na
podktadkach umieszczonych nad podktadkami dolnymi. Liczba warstw nie wieksza od 5.
¢) Transport
Belki moga byé przewozone tylko w pozycji poziomej, stopka w potozeniu dolnym, réwnolegle
do kierunku jazdy i zabezpieczone przed przesuwaniem. Transport powinien odbywac si¢ zgodnie
z przepisami BHP i ruchu drogowego.
Fotele



Fotele wraz z osprzetem do mocowania powinny spetnia¢ wymagania okreslone w

dokumentacji projektowej.

Nie wolno stosowaé foteli o innych parametrach niz przyjete w projekcie bez akceptacji

projektanta i akustyka.

Winda dla niepelnosprawnych
Platforma o napedzie hydraulicznym, o udzwigu 250 kg. Predkos¢ jazdy 0,15m/s.

Platforma bedzie w formie samonos$nego szybu stosowanego na zewnatrz budynku. Szyb windy
powyzej terenu przeszklony, ponizej natomiast wykonany z paneli blaszanych. Wymiary kabiny
1100x1300x2000mm. Sciany kabiny wykonane jedna z paneli metalowych laminowanych (po
stronie napedu), jedna przeszklona, porgcz aluminiowa w kolorze czarnym, o$wietlenie
punktowe, dach kabiny azurowy, podioga wykonana z wykladziny linoleum. Szyb wyposazony
w panel z przyciskami dyspozycji jazdy. Kabina posiada awaryjny zjazd kabiny w przypadku
wylaczenia doplywu pradu do urzadzenia.
Elementy ozdobne fasady
Wykonane jako elementy systemowe z blach o przekroju tezkowym. Wszystkie parametry
podano w projekcie.

3. Sprzet

Roboty moga by¢ wykonane recznie lub mechanicznie.
Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzgtu.

4. Transport — w opisie materialow p. 2

5. Wykonanie robot

Wykonanie robét zwigzanych z prefabrykacja wg SST B.03.00.00 Roboty zbrojarskie i SST
B.04.00.00 Roboty betoniarskie.

5.1. Montaz belek prefabrykowanych nadprozy zoodnie z wymaganiami jak dla robot murowych wg SST
B.13.00.00.

5.2 Montaz foteli wykonaé zgodnie z instrukcia producenta z zachowaniem usytuowania przyvietego w
projekcie. Dopuszczalna odchylka we wszystkich kierunkach nie moze by¢ wieksza niz 0.5cm z osi
rzedow mierzona wzdluz i w szerz.

6. Kontrola jakosci

Kontrola polega na sprawdzeniu elementow prefabr. wg wymagan podanych w punkcie 2.0.

7. Obmiar robot

Jednostkg obmiarowa jest:

_  dlaB.13.01.00 — I m wykonanego nadproza

_  dlaB.13.02.00 — 1 szt zmontowanych elementow.
_ dlaB.13.02.00 — 1 kpl. Zmontowanego urzadzenia
_ dlaB.13.04.00 — 1 kpl. Zamontowanych ozdob

8. Odbidr robot

8.1. Obeimuie odbidr robét zanikajacych i ulegaijacych zakryciu
8.2. Odbior koncowy
2.3. Odbidr poszezegdlnych robot wg wymagan zawartych w niniejszej specyfikacii.

9. Podstawa platnoSci

B.13.00.00 Podstawe platnosci stanowi cena jednostkowa za 1 m nadproza ktora obejmuje wyko-
nanie i dostarczenie prefabrykatow gotowych do wbudowania.

10. Przepisy zwigzane
PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu.



PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, selbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i

projektowanie.
PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.



